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Technique de mélange pour bétons

Bétons de qualité W Bétons pour caillebotis ~ Bétons haute performance W Bétons autocompactants

W Béton pour tuiles W Béton Iéger W Bétons aux propriétés W Bétons a haute résistance

W Béton de parement W Béton mousse particulieres W Béton a ultra haute résistance

B Béton pour traverses de M Béton de fibres W Bétons Iégers hautes - de rigide a autocompactant
chemin de fer W Béton polymére performances - de granulométrie quelconque

W Bétons pour caniveaux W Bétons fibrés hautes W Béton a suspension
d’écoulement performances

Un principe de mélange unique

Cuve rotative
pour le transport de la matiere

Outil a vitesse variable, de
lent a rapide
pour mélanger

Séparation entre le transport de la

matiére et le procédé de mélange N
Cela permet de faire varier la vitesse de I'outil de
mélange ( et donc I'apport d'énergie au mélange )
dans de larges tolérances.

Ce principe de mélange permet :

W Vitesse de fonctionnement variable de I'outil de
mélange, de lent a rapide

B Apport d'énergie au mélange réglable précisément

W Souvent, les quantités de ciment, de pigment ou d'adjuvants
a ajouter peuvent tre réduites ( meilleure répartition ).

W ['eau est répartie de maniere tres efficace et rapide. Un signal

W Ades vitesses doufil élevees, d‘humidité stable est obtenu trés vite. Les temps de mélange
- des fibres sont réparties de maniére optimale peuvent étre nettement réduits.

- des p|gments sont des’agregf:s en_herlement M Les rebuts sont nettement réduits, notamment dans le cas
- des fines (p. ex. des bétons a grain fin) sont des bétons de parement.

mélangées de maniere optimale ) P .
Des vi g q pl i ¢ W Lors du mélange de béton Iéger, les grains sont
W Des vitesses moyennes de I'outil permettent nettement moins brisés.

obtenir des mélanges de qualité elevée. W Par rapport & d'autres systémes de mélange,
W Ades vitesses d'outil réduites, les pierres légers - les temps de mélange sont nettement réduits
ou les mousses sont incorporées en douceur. - es agglomérés sont entidrement désagrégés
W Pour des formules diﬁérentes, des CyCleS de mélal’lge - des teneurs en solides élevées sont possib|es

variables peuvent €tre preselectionnés. - les propriétés du béton durci sont améliorées

(résistance, durabilit)
- la consommation de fluidifiant est nettement réduite
- fully reproducible mixing processes
- variable "intelligent* mixing cycles with different
speeds possible

Voila ce qu’en disent les clients EIRICH :

W Tous les types de béton et toutes les consistances sont prépa
rés rapidement tout en étant de haute qualité.

Des constructeurs renommeés dans le monde entier utilisent la technologie de mélange EIRICH.
Il nous fera plaisir de vous fournir des références. EIRICH est partenaire de recherche des universités.
Demandez-nous des détails ! Nous nous ferons un plaisir de vous renseigner.

Maschinenfabrik Gustav Eirich GmbH & Co KG
Postfach 11 60, 74732 Hardheim, Allemagne

Téléphone : +49 6283 51-0 Télécopie : +49 6283 51-325 MATERIAUX DE CONSTRUCTION

E-mail : eirich@eirich.de, Internet : www.eirich.de



Expertise indépendante : Béton meilleur et plus homogeéne grace a
la technologie de mélange EIRICH

'y a plus de 100 ans, en 1906, EIRICH inventa le mélangeur planétaire. En
1924, sa fabrication fut arrétée, les mélangeurs intensifs étant développés,
dont la cinquieme génération est connue aujourd’hui dans le monde entier
comme les «mélangeurs EIRICH». Les exigences de la clientéle quant a
la qualité des bétons et des surfaces ne cessent de croitre. Beaucoup de
fabricants de blocs en béton répetent depuis plus de 30 ans qu'en utilisant
un mélangeur EIRICH, on obtient une meilleure dissolution et distribution
des pigments, c’est-a-dire un béton absolument homogene. Contrairement a
tous les autres systémes de mélange proposés sur le marché, le mélangeur
EIRICH permet une adaptation optimale des outils au produit spécifique. Les
vitesses périphériques des mélangeurs EIRICH peuvent étre réglées entre
2 m/s et 40 m/s. Ainsi, 'apport d'énergie au mélange est réglable sur une
plage relativement large. Ges avantages sont encore complétés par la cuve de
mélange tournante permettant des qualités de mélange au plus haut niveau.
Le principe de mélange du mélangeur incling EIRICH est unique au monde.
Ce que nombre de clients EIRICH savent par expérience depuis des années,
a 6té confirmé par une expertise indépendante : Béton meilleur et plus
homogene grace a la technologie de mélange EIRICH.

EIRICH avait commandé une expertise indépendante auprés de I'Institut fir Fer-
tigteiltechnik und Fertigbau Weimar e.V. ( Institut de Technologie des Eléments
Préfabriqués et du Batiment Préfabriqué a Weimar/Allemagne ) pour comparer
le mélangeur planétaire pour la fabrication de béton de parement au mélangeur
EIRICH. Les échantillons de béton avaient été pris dans les usines d'un

fournisseur leader de pieces en béton préfabriquées qui sont utilisées par les
jardiniers paysagistes, pour I'aménagement de routes et l'architecture de
paysages en général. Ce fournisseur dispose de plusieurs sites de fabrication en
Allemagne ou il exploite plusieurs types de mélangeurs différents. Le 11 février
2003, l'institut a présenté les résultats sous forme d'un rapport titré « Unter-
suchungen zur Mischgiite von Vorsatzbetonmischern » ( études relatives a la
qualité de mélange obtenue par des mélangeurs pour béton de parement ).
Citation: « Le mélangeur EIRICH ... se distingue par des temps de mélange trés
courts. Il en résulte que, étant données des charges identiques dans le tambour
et/ou la cuve de I'équipement de mélange respectif, les matieres a mélanger
sont homogénéisées plus rapidement par un mélangeur intensif EIRICH que
par n'importe quel mélangeur X, ce qui entraine de nets avantages sur le plan
gconomique ». En plus, 'homogénéité élevée des bétons préparés sur les
mélangeurs EIRICH est soulignée. La masse volumique apparente du béton
frais avait été déterminée a I'aide de 5 échantillons pris. Les masses volumiques
des bétons préparés sur un mélangeur EIRICH variaient de 0,19 % tandis que
les valeurs mesurées sur un mélangeur planétaire oscillaient de 0,46 %. Quant
alateneur en eau, la teneur en solides et la résistance au gel-dégel, les résultats
obtenus sont tres similaires. Au mélangeur EIRICH <« une qualité plus constante
des bétons préparés » atteinte au bout d’'un « temps de mélange beaucoup plus
court que sur n'importe quel mélangeur X » est attestée.

En pratique, cela signifie qu’un mélange préparé est identique a
I’autre et que le taux de rebuts causés par des défauts de surface
est réduit. Un investissement dans la technologie de mélange
EIRICH est amorti en peu de temps.

IFF Février 2003
Béton meilleur et plus homogéne grace
a la technologie de mélange EIRICH

Coefficient de variation [%]
mélangeur X/ EIRICH

1 Densité apparente du béton frais
0,46/0,19 %

2 Teneur en eaux
3,26/2,56

3 Teneur en solides 0,125 — 0,25 mm
43,9/14,8

4 Teneur en solides 0 — 0,125 mm
58,1/21,9

5 Résistance a l'usure
6,9/59

6 Résistance au gel/dégel
6,2/4,7

meilleur

IFF Février 2003
Béton meilleur et plus homogéne grace
a la technologie de mélange EIRICH

Variation de I‘intensité chromatique

Mélangeur concurrent 1
126-160 unités
Variation 34

Mélangeur concurrent 2
99-132 unités
Variation 32

Eirich
136-144 unités
Variation 8

EIRICH

Bayer AG, 3 pavés a 2 points de mesure par mélangeur,
comparés a une pierre de référence valeur 100

Expertise indépendante : Mélangeurs EIRICH seuls garants de
qualités de mélange supérieures

Extrait de I'étude « Focus on mixer performance and glass batch quality »
par Fons Rikken, Philips Lighting Components, Eindhoven dans

GLASS INTERNATIONAL SEPTEMBRE/OCTOBRE 2004, pp. 76-77

Chez Philips, on exploite plus de 40 mélangeurs de différents constructeurs.

1. Mélangeur avec apport d’énergie réduit (jusqu'a 2 kW/100 kg)
Le meilleur effet de mélange est atteint par le mélangeur a cuve
de mélange tournante.

Pour cette étude, des quantités de 100 ppm (100 g/t) ont été incorporées a un
mélange pour tester la performance des différents systemes de mélange.
Aintervalles d’'une minute, 5 échantillons ont ét¢ prélevés des mélangeurs de
compositions de verrerie. Ensuite, chaque échantillon a été divisé en 4 portions
pour étre analysé. Chaque point représenté sur les courbes du coefficient de
variation en fonction du temps est donc la moyenne calculée de 20 déterminations.

2. Mélangeur avec apport d’énergie élevé (jusqua 5 kW/100 kg)

Résultat : Le meilleur effet de mélange est atteint par le mélangeur a cuve de
mélange inclinée et tournante (mélangeur EIRICH du type R).

Le deuxieéme résultat en termes d'efficacité est atteint par le mélangeur a cuve

de mélange horizontale et tournante (mélangeur EIRICH du type D, avec tourbillon)
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bleu = mélangeur EIRICH a cuve horizontale
rouge = mélangeur a cuve annulaire

bleu = mélangeur EIRICH a cuve inclinée
rouge = mélangeur EIRICH a cuve horizontale, avec tourbillon

Jaune = mélangeur a cuve annulaire
avec tourbillon



